MUTFAK DAVLUMBAZ ALTI O_TOMA:I'iK I MANUEL YANGIN ALGILAMA VE SONDURME
SISTEMi TEKNIK SARNAMESi

1. Kapsam
Busartname ...................... Mutfak davlumbaz alti yangin sondirme sistemi teknik
Ozelliklerini, ekipmanlarini, montaj ve kullanma kosullarini kapsar.

2. Tasarim Kiriterleri

Bu sistemlerin tasarimi; TYKY 2001, NFPA 17-A Islak Kimyasallar Yangin Sondurme
Sistemleri 2002, UL 300 ve ilgili TS 13699 standartlarina uygun yapilacaktir.

3. Sistemin ¢alisma prensibi ve sondurme sekli

Sistem iki kisimdan olusur;
Yangin Algilama Kismi
Yangin Sondirme Kismi

Algilama Kismi: Kirmizi 6x1mm 0zel seri rejit tubing ile yapilir. Bu tubing, sistem devreye
alindiginda galisma basinci olan 12 Bar’da basinglandirilir ve bu sekilde halihazirda bekletilir.
Olasi bir mutfak davlumbazi yangininda, en yluksek 1si veya alev meydana gelen noktada
130-140 °C sicaklikta boru tahrip olur ve sondirme sistemini tetikler ve devreye sokar.
Olasi bir davlumbaz yangininda, personel yangini daha 6nce fark eder ise manuel bosaltma
butonunun sari pimini gekip kirmizi butona basarak sistemi ¢alistirabilir.

Sondiirme Kismi: Sondurme kismi, Azot ( N2) gazi ile basinglandiriimis silindir, bogaltma
boru tesisati hatti ve puskurtme nozullarindan olusur. Olasi bir yangin durumunda, algilama
kismi otomatik veya manuel kumanda ile devreye girdiginde, sistem bosaltmaya gecger; boru
tesisati ve nozullar vasitasi ile sondurme maddesini ince sis halinde korunan mahale bosaltir.
Bosaltma suresi nozul sayisina bagli olarak yaklagik 65—70 saniyedir.

4. Sondirme Maddesi

Biyolojik kopuk konsantresi F Sinifi (Avrupa) K Sinif (ABD) (Kati/Sivi Mutfak Yaglari) ince sis
( sprey/duman) halinde bosalarak alevi kontrol eder. Solusyon yanan yagin yluzeyini
sabunlastirir ve ylzey Uzerinde tabaka olusturur. Battaniye etkisi yapar fakat daha fazla
sogutma etkisi vardir. Duman/sprey etkisi, yanmakta olan yagin sigramasini onler.

5.Sistem Tasarimi

Sistemi tasarimi davlumbaz altindaki pisirme cihazlarinin tipi, boyutu, sayilari, filtre arkasi
Olclleri, baca tipi, boyutlari ve sayilarina gore yapilacaktir. Sistemin toplam kapasitesi, litre
bazinda tum cihazlarin akig katsayilarinin toplami olarak belirlenir ve sistem kapasitesi, akis
sayisinin bir Ust kapasitesi secilir. Bu da asagidaki kapasitelerden biri segilir.
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7.Sistem Malzemeleri
7.1 Sistem Yangin Sondurme Maddesi Silindiri:

Yangin sondurme silindiri litre bazindaki hacmi ile anilir. Sistem silindiri TS-EN, CE sartlarina
uygun olmalidir. Kirmizi boyali ve uygun aski elemani ile sabitlenmelidir.

7.2 Sistem Valfi

Sistem valfi MS58 malzemeden mamul, krom nikel kapli ve silindirdeki sondirme maddesinin
65—70 saniyede otomatik olarak, algilama kisminin devreye girmesi sonucu, boru tesisati
borulari vasitasi ile davlumbazin tum cihazlarina bosaltmalidir.

7.3 Sistem Caligma Basinci

Sistem bekleme durumunda surekli basing altinda olmalidir. Sistemin ¢alisma basinci 11-15
BAR arasinda olmalidir. Sistem basinci 2 adet manometre ile kontrol edilir.

7.4 Otomatik Yangin Algilama Hatti

Sistemin algilama elemani 6zel, kirmizi renkte,yar1 sert 6x1mm tubingtir. Tubing i1siya duyarli
olup, 130-140 °C arasinda tahrip olur ve sistemi tetikleyerek otomatik olarak devreye
girmesini saglar.

7.5 Manuel Bosaltma

Menuel ( elle) bosaltma kagis yolunda uygun bir yere monte edilmis, basma tip buton ile
yapilacaktir. Buton maharli olup bir olay durumunda muhur kopartilir ve butona basarak
sistem manuel olarak devreye sokulur.

7.6 Bosaltma Hatti

Bosaltma hatti hidrolik hesaplar sonucu belirlenen ¢api ile sondirme maddesini 65-70 saniye
sure i¢cinde bosaltmaya uygun olmalidir. Paslanmaz malzemeden (gelik veya piring) krom
nikel kapli borulardan olugur. Baglanti elemanlari ayni 6zelliklerdeki malzemeden olmalidir.

7.7 Bosaltma Nozullari

Nozullarin tipi, akis sayisi ve kapasitesi hitap ettikleri cihazlarin 6zelliklerine gore segilir.
Paslanmaz ( ¢elik veta piring) malzemeden imal edilmis ve krom nikel kapli olmalidir.
Tikanmaya karsi kapakli olmalidir.

7.8 igletme ve Periyodik Bakim

Sistem devreye alindiktan sonra 6 ayda bir periyodik bakim yapiimalidir. Periyodik bakim
yetkili servis tarafindan yapilmalidir. Sistem devreye alindiginda ilgili personele kullanma
talimati ibraz edilir ve kullanma egitimi verilir.

8.Teslimat

Sistemin teslimi, teslim tutanagi ile yapilir

9.Garanti

Kullanilan malzemeler fabrikasyon hatalarina kargi 2 yil garantili olmalidir.



