Karbondioksit (CO2) Gazli S6ndiurme Sistemleri Calisma Diuzeni :

SISTEM TASARIMI :

Karbondioksit (CO2) gazli séndiirme sistemleri NFPA kurallarina ve standartlarina uygun olarak
dizayn edilmeli ve projelendirilmelidir. “NFPA 12 : Standard on Carbon Dioxide Extinguishing
Systems, 2000 Edition“. CO2 gazli séndirme sistemi ile yangin korumasi yapilacak hacmin
yangin yiku ve hacim igerisinde bulunan ve yangin korumasi yapilacak malzemelerin yangin
siniflari ve bu malzemelerin kimyasal yapilarina uygun séndirme konsantrasyonu ve gerekli
karbondioksit miktarinin tespit edilmelidir.

SISTEMDE KULLANILACAK EKiPMANLAR :

CO2 gaz silindirleri ;

Yangin korumasi yapilacak hacim icin gerekli miktarda CO2 gazinin depolanacagi bir veya
birden fazla CO:z silindiri ile sistem olusturulmalidir. Birden fazla silindir ile ¢6zUlecek sistemlerde,
bir manifold altina monte edilecek COz2 silindirleri ayni hacimde ve iclerinde esit miktarda CO2
doldurulmus olmalidir. Silindirlerin valf ¢ikisi ile manifold baglantisi arasinda mutlak surette
check-valf kullaniimalidir.

Sistemde kullanilacak COz2 gaz silindirleri, TS 11169 veya EN 1964 standartlarindan herhangi
birine uygun olarak Uretilmis ve yeni olmahdir. CO2 gaz silindirleri Avrupa Birligi ‘nde ve Turkiye
'de yururlikte bulunan 97/23/EC P.E.D. basin¢h ekipmanlar direktiflerine uygun olarak tretilmis,
CE onayl silindirler olmalidir.

COz2 silindirleri, standartlarin tarif ettigi;

13.4 It. su hacmine
26.7 It. su hacmine
40.0 It. su hacmine
67.0 It. su hacmine

0.75 kg/It. dolum faktoérd ile
0.75 kg/It. dolum faktora ile
0.75 kg/It. dolum faktéra ile
0.67 kg/It. dolum faktoérd ile

10 kg. CO2 gaz kapasiteli silindirler
20 kg. CO2 gaz kapasiteli silindirler
30 kg. CO2 gaz kapasiteli silindirler
45 kg. CO2 gaz kapasiteli silindirler
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‘den olugsmaktadir ve sistem dizayn edilirken bu silindirler secilmelidir.
Silindirlerin test basinci min. 300 bar olmali, standartlarin geregi uygun olarak markalanmal ve
(Ral 3000) kirmizi renk ile boyanmahdir. Silindirlerin her birinin Gzerinde, silindir kimlik kartlari,
gerekli ikaz ve ve uyari etiketleri ve de talimatlar bulunmalidir.
Silindirlerin valf baglanti dis 6l¢tst, W 28.8 x 17 /14 - DIN 477 ye gbre uygun olmahdir.
Silindirler, kapasiteleri kadar CO2 gazi ile dolu olmalidir.
Silindirlerin boyunlarinda, boyun bilezigi bulunmali, silindirlerin taginmasi esnasinda valferin

zarar gérmemesi ve emniyetli bir sekilde tasinabilmesi igin, silindirlerin boyun bileziklerine valf
koruma kapaklari takil olarak teslim edilmelidir.

Yiiksek basin¢h CO2 gaz bosaltma sistem valfleri ;

Silindirler Gzerine monte edilecek ylksek basing CO2 gaz bosaltma sistem valfleri, MS 58 kalite
piring ddvme malzemeden imal edilmis olmalidir.

Valflerin operasyon (¢alisma) basinci minimum 200 bar, silindirlere baglanacak vida dis él¢isu,



W28.8 x 1”/14 DIN 477 standardinda olmalidir. Valflerin gaz ¢ikis agzi vida dis Olgusu, W21.8 x
1”/14 DIN 477 standardinda, sifon baglantisi vida dig 6l¢tist, M16 x 1 olmalidir.

Valflerin Gzerinde, tlp igerisinde agsiri basin¢ ylikselmesi halinde 190 basing altinda yirtilarak
silindir icerisindeki CO2 gazini emniyetli bir sekilde disariya tahliye edecek, emniyet patlatma
diski bulunmalidir.

Valflerin Gzerinde, silindiri pnédmatik olarak tetikleme amaci ile kullanilacak bir pilot baglantisi
bulunmalidir. Valfler, valf Gzerine manuel aktivatdr baglantisi yapiimaya uygun vida digine sahip
olmali, valf Gzerindeki manuel aktivator baglantisi vida dis 6l¢tisi M42 x 1.5 olmalidir.

Valf Gizerinde bulunan kontrol holu igindeki pim, manuel aktivatér marifeti ile tetiklendiginde, valfi
acacak ve valf gaz ¢ikisindan gaz akisini saglayacak sekilde silindir icerisindeki CO2 gazinin
sisteme tahliyesini saglamaldir. Valfler dakikada 100 kg. CO2 gazi akisi saglayacak kapasitede
olmalidur.
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Valflerin calisma sicaklik arahgi —20 C/+60 C olmalidir.

Valfler UL / FM / Vds onaylarinda en az birine sahip ve 99/36/EC veya 97/23/EC basingh
ekipmanlar direktiflerine uygun CE veya J1 onayli olmalidir

Manuel pnématik aktivator ;

Manuel pndématik aktivatorler, MS 58 kalite piring malzemeden imal edilmis ve aktivasyon
basinci, pmin. 15 (onbes) bar olmalidir. Manuel pnématik aktivatdrler, COz2 silindir valflerine
baglanmali, valf baglanti vida dis 6l¢ist, M42 x 1.5 olmalidir. Manuel aktivatorlerin Gzerinde iki
adet, pilot baglanti h6lu bulunmali, pilot baglanti holt vida dis 6lcusu G1/8 disi olmalidir. Pilot
baglanti holleri, MS 58 kalite malzemeden imal edilmis dis 6lcusu G1/8 kér tapa ile kdrlenmis
olarak teslim edilmeli, istenildiginde bu koér tapalar cikartilarak pilot baglanti héline, pnématik
tetikleme hortum baglantisi yapilabilecek ve birden fazla silindir kullaniimak suretiyle tesis edilen
sistemlerde, pilot silindir pnédmatik gaz basinci, flexible pilot hortumlar marifeti ile taginarak diger
silindirler de tetiklenebilmelidir.



Manuel pnématik aktivatorlerin, Uzerlerinde bir adet manuel aktivasyon kolu bulunmalidir. Bu
aktivasyon kolu el ile kumanda edilerek manuel olarak aktivator tetiklenebilmeli, manuel olarak
tetiklenen aktivatoérin icinde bulunan aktivatér piminin, COz2 silindir valfli pimini tetiklemesi sureti
ile sistem aktive edilebilmelidir.

Manuel pndématik aktivatérlerin, aktivasyon kolunun aktivatére bagh oldugu yerde bir adet
emniyet pimi bulunmali emniyet pimleri miuhurld olmahdir. Emniyet pimleri ¢cekilmeden manuel
aktivator tetiklenmeyecek sekilde dizayn edilmis olmalidir.
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Manuel pnématik aktivatorlerin, calisma sicaklik araligi —20 C/+60 C olmahdir.

Pnématik aktivator ;

Pnématik aktivatoérler, MS 58 kalite piring malzemeden imal edilmis ve aktivasyon basinci, pmin
15 (onbes) bar olmaldir.

pnématik aktivatdrler, manuel pndématik aktivatérler gibi COz silindir valflerine baglanmali, valf
baglanti vida dis 6lcisu, M42 x 1.5 olmalidir. Pnématik aktivatérlerin Gzerinde iki adet, pilot
baglanti héla bulunmali, pilot baglanti héla vida dis 6lcust G1/8 disi olmahdir. Pilot baglanti
holleri, MS 58 kalite malzemeden imal edilmis dis 6lcusti G1/8 kér tapa ile kérlenmis olarak
teslim edilmeli, istenildiginde bu kér tapalar cikartilarak pilot baglanti héline, pnématik tetikleme
hortum baglantisi yapilabilecek ve birden fazla silindir kullanilmak suretiyle tesis edilen
sistemlerde, pilot silindirden sonraki diger silindirler pnématik gaz basinci, fleksibil pilot hortumlar
marifeti ile taginarak tetiklenebilmelidir.

Pilot silindirden sonraki silindirlerin CO2 silindir valfleri Uzerine monte edilecek pno&matik
aktivatorlerin, icinde bulunan aktivatdér piminin, COz2 silindir valfli pimini tetiklemesi sureti ile
sistemdeki diger silindirler aktive edilebilmelidir.
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Pndématik aktivatdrlerin, calisma sicaklik arahgr —20 C/+60 C olmahdir.

Elektrikli solenoid aktivator ;

Elektrikli solenoid aktivatérler, MS 58 kalite piring malzemeden imal edilmis olmali, 0,5 amper, 24
VdC akim ile ¢calisabilmeli, koruma sinifi IP 54 olmalidir.

Elektrikli solenoid aktivatorler, COz2 silindir valflerine baglanmali, valf baglanti vida dis &lgusu,

M42 x 1.5 olmaldir. Elektrikli solenoid aktivatorlerin tzerine, manuel pnématik aktivator veya
pnématik aktivatér baglanabilmelidir.
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Elektrikli solenoid aktivatorlerin, calisma sicaklik araligr —20 C/+60 C olmalidir.

Elektrikli solenoid aktivatdr, pilot silindirin CO2 silindir valfi Gzerine monte edilmeli ve yangin
séndurme panelinden aktarilacak 24 VdC sinyal ile elektrikli solenoid aktivatdr pilot silindiri



tetiklemelidir.

Emniyet amaci ile elektrikli solenoid aktivatér Gzerine, tek silindir ile dizayn edilmis sistemlerde,
sistemi gerektiginde manuel olarak tetiklemek Uzere manuel pndématik aktivatér monte
edilmelidir.

Birden fazla silindir ile dizayn edilen sistemlerde; manuel pnématik aktivatérin, pilot silindirden
sonraki silindirin CO2 valfine monte edilmesi daha uygun olacagi icin, pilot silindirin CO2 valfine
pnématik aktivatér monte edilmelidir. Sistemin manuel olarak tetiklenmesi durumunda, aktive
olan pilot silindirden sonraki silindir ile birlikte, bu silindirden flexible pilot hortum vasitasi ile
alinacak gaz basincinin, pilot silindirin COz2 valfine bagl elektrikli solenoid aktivatér Uzerine
monte edilmis olan pnématik aktivatdr marifeti ile pilot silindirin tetiklenmesi saglanmalidir.

Flexible CO2 gaz bosaltma hortumlari ;

Flexible CO2 gaz bosaltma hortumlari, yiksek basinca dayanikh 5/8” kauguk malzemeden imal
edilmig olmali, uzunluklari 500 mm. + 2 mm. Olmalidir.

Flexible CO2 gazi bosaltma hortumlarin her iki uclarinda, yiksek basinca dayanikli transmisyon
celiginden Uretilmis baglanti rakorlari bulunmali ve bu rakorlar flexible hortumlara hidrolik
preslerde preslenmis olmalidir. Flexible CO2 gazi bosaltma hortumlarin her iki tarafinin vida dis
Olcusu, W21.8 x 17/14 disi olmalidir.

Flexible CO2 gazi bosaltma hortumlari, 250 bar test basinci ile test edilmis olmaldir.

Flexible CO2 gazi bosaltma hortumlari, COz2 silindirleri valf gaz cikisi ile borulama sistemi
arasina baglanarak, tetiklenen silindir icerisindeki CO2 gazinin, gaz dagitim borulama sistemine
akisini saglamak amaci ile kullaniimaldir.

Bir agz1 COz2 silindiri valfine baglanacak flexible CO2 gazi bosaltma hortumunun, gaz dagitim
borulama sistemine ve/veya birden fazla silindir kullaniimak sureti ile tesis edilecek silindir
bataryasinin CO2 gaz bosaltma manifolduna baglanacak diger agzinin baglantisinda kullaniimak
Uzere, her bir hortum ile birlikte vida dig dlculeri bir tarafit W21.8 x 17/14 erkek diger tarafi G 3
erkek olan bir adet nipel sistem

ekipmanaln ile birlikte teslim edilmelidir. Nipeller ylksek basinca dayanikli transmisyon
celiginden imal edilmis olmahdir.

Sistemde gerekli olan her bir COz silindiri ile birlikte, bir adet flexible CO2 gazi bosaltma hortumu,
sistem ekipmanalri ile birlikte teslim edilmelidir.

Flexible CO2 gazi pilot hortumlari ;

Flexible CO2 gazi pilot hortumlari, yiksek basinca dayanikl %” kauguk malzemeden imal edilmig
olmali, uzunluklari 500 mm. £ 2 mm. uzunlugunda olmaldir.

Flexible CO2 gazi pilot hortumlarin her iki uclarinda, yiksek basinca dayanikli transmisyon
celiginden Uretilmis baglanti rakorlari bulunmali ve bu rakorlar flexible hortumlara hidroilk



preslenmig olmalidir.
Fleksibil CO2 gazi pilot hortumlarin her iki tarafinin vida dis 6lgusu, ¥2” UNF disi olmalidir.
Flexible COz2 gazi pilot hortumlari, 250 bar test basinci ile test edilmis olmalidir.

Flexible CO2 gaz pilot hortumlari, birden fazla CO2 silindiri kullaniimak sureti ile tesis edilecek
sabit sondurme sistemlerinde, pilot silindirin pndématik gaz basincini, diger silindirlerin valfleri
uzerlerinde bulunan manuel ve/veya manuel pnématik aktivatorlere tasiyarak, diger silindirleri
pndmatik olarak tetiklemek amaci ile kullaniimahdir.

Birden fazla silindir ile dizayn edilmis olan bir sistemdeki birinci silindirin (pilot silindirin) elektrikli
solenoid aktivatér marifeti ile tetiklenmesi ile pilot silindir tlp valfi Gzerinde bulunan pilot gaz
cikisi baglantisindan alinacak pndématik gaz basinci, ikinci silindir valfi Gzerinde bagli bulunan
manuel pndédmatik aktivatér pilot baglanti holline, fleksibil CO2 gazi pilot hortumu marifeti ile
taginmall ve ikinci silindir tetiklenmelidir. ikinci silindir valfi Gizerinde bulunan manuel pndématik
aktivatérin diger pilot baglanti holiinden alinacak pnématik gaz basinci, Gg¢lncu silindir valfi
Uzerinde bulunan manuel aktivatériine ayni baglanti sistemi ile baglanmak suretiye ve bu
baglanti sistemi ile sistem Uzerinde bulunan diger butin silindirlerin baglantilari yapilarak
sistemde bulunan butun silindirlerin pnédmatik olarak tetiklenmesi saglanmalidir.

Flexible CO2 gazi pilot hortumunun, manuel pndématik aktivatér pilot baglanti holine
baglantisinin yapilabilmesi icin her bir pilot hortum ile birlikte vida dis 6lculeri bir tarafi ¥2” diger
tarafi G 1/8 olan iki adet nipel, flexible CO2 gazi pilot hortumuna monte edilmek sureti ile teslim
edilmelidir. Nipeller MS 58 kalite pring malzemeden imal edilmig olmaldir.

Birden fazla silindir ile tesis edilen sistemlerde, temin edilecek her bir COz2 silindiri birlikte, bir
adet flexible CO2 gazi pilot hortumu teslim edilmelidir.

CO: silindirleri baglanti braketleri ve silindir sabitleme sehpalari ;

Tek bir silindir veya iki adet silindir ile dizayn edilmis COz2 sistemlerinde, CO2 silindirleri celik
baglanti braketleri ile duvara sabitlenmelidir. Silindirler sabitlenmeden, valf koruma kapaklari
cikartilmamali ve valf Gzerindeki hicbir baglanti tesis edilmemelidir.

ikiden fazla sayida silindir ile dizayn edilmis CO2 sistemlerinde, CO2 silindirleri, celik
konstruksiyondan imal edilmis silindir sabitleme sehpalarina monte edilerek sabitlenmelidir.



Mekanik agirlik kontrol mekanizmalari ile silindirlerin agirlik kontrolinin yapiimadigi sistemlerde,
silindirler, celik baglanti braketleri ile silindir sabitleme sehpasina baglanmalidir. Silindirler
sabitlenmeden, valf koruma kapaklari c¢ikartilmamali ve valf Uzerindeki hicbir baglanti tesis
edilmemelidir.

Birden fazla silindir ile dizayn edilen CO: sistemlerinde, en fazla 12 silindir gruplar halinde bir
manifolda baglanmak ve bu surette bir silindir bataryasi olusturulmak sureti ile silindir sabitleme
sehpalari kullaniimalidir. Silindirler sabitleme sehpalarina tek sirali veya cift sirali olarak
baglanmalidir.

En fazla 12 adet COzsilindiri ile olusturulacak her bir silindir bataryasindaki, birinci silindir sistemi
otomatik olarak tetikleyecek pilot silindir olarak sistem dizayn edilmelidir. Her bir bataryadaki pilot
silindir valfi Gzerine monte edilecek elektrikli solenoid aktivatére, yangin séndirme panelinden
gelecek 24 VdC elektrik sinyali ile, pilot silindir tetiklenmeli ve sistem aktive edilmelidir.

En fazla 12 adet silindirden olusturulacak her bir silindir bataryasindaki ikinci silindirler, silindir
valfleri Gzerinde monte edilmis bulunan manuel pnématik aktivatorleri vasitasi ile sistemi manuel
olarak olarak tetikleyecek sekilde sistem dizayn edilmelidir.

Silindir bataryasindaki diger CO2 silindirleri, silindir valfleri Gzerinde bulunan pndématik
aktivatorlerine, flexible CO2 gazi pilot hortumlari vasitasi ile pilot silindir veya ikinci silindirden
tasinacak pnématik gaz basinci ile aktive edilmelidir.

En fazla 12 adet silindir ile olusturulacak her bir silindir bataryasi, bir diger silindir bataryasina,
bataryalarin birbirlerine en yakin olan sonuncu silindirini pndmatik olarak tetikleyecek sekilde
uygun uzunlukta flexible CO2 gazi pilot hortumlari marifeti ile baglanarak her iki bataryadaki
silindirlerin  ayni anda elektrikli solenoid aktivator ile otomatik olarak ve pndmatik olarak
tetiklenmesini saglayacak sekilde sistem dizayn edilmelidir.

Silindir sabitleme sehpalari, mekanik agirlik kontrol mekanizmalari ile agirlik kontroli istenen
sistemlerde, silindirlerin aski dizeni ile silindir sabitleme sehpasina asilabilecegi bir aski
dizenegi ile dizayn edilmelidir. Silindir sabitleme sehapalari ve aski duzenekleri ile silindir
dayanaklari sékultp takilabilir 6zellikte olmalidir. Silindir sabitleme sehpalari ayaklarindan, her
bir ayak Uzerindeki pabucglar marifeti ile en az doért noktadan zemine akraj edilerek
sabitlenmelidir. Silindir sabitleme sehpalari bulundugu mekanda, zemin haricinde ayrica duvara
ankraj yapilarak sabitlenmelidir.

Silindir sabitleme sehpalarindaki, mekanik agirlik kontrol mekanizmalar ile aski dizenindeki
silindirlerin, gaz bosalmasi esnasinda 6ne arkaya hareket etmesini engellemek Uzere sehpa
uzerinde silindirlerin arka ve 6nunde olmak Uzere celikten imal edilmig, iki adet sabitleme
sehpasi ayaklarina bagli dayanaklar olacaktir.

CO2 gazi1 bosaltma manifoldu ;

En fazla 12 silindirden olusturulacak silindir bataryalarindaki her bir silindir, flexible CO2 gaz
bosaltma hortumlari vasitasi ile silindir sabitleme sehpasi Uzerinde sabitlenmis olan CO2 gazi
bosaltma manifolduna baglanmahdir.

Manifold dikigsiz celik gekme borudan imal edilmeli, manifoldun imal edilecegi borunun anma
cap! onayh hidrolik hesaplama software programi verilerine goére tespit edilmelidir. Manifold
uzerine flexible CO2 gaz bosaltma hortumlari baglantilari ve diger baglantilar kaynakli imalat ile
yapildiktan sonra, manifold gerilim giderme ve normalizasyon islemlerine tabi tutulmahdir.

Manifoldlar, sisteme monte edilmeden dnce 250 bar test basincinda test edilmig olmaldir.

COz2 gazi bosaltma nozullar ;



CO2 gazi bosaltma nozullari MS 58 kalite piring malzemeden imal edilmis olmalidir.

. YANGIN ALGILAMA VE OTOMATIK SONDURME SISTEMLERiI CALISMA

DUZENI : Tasarlanan CO2 gazli séndirme sisteminin, otomatik kumanda ve kontrolii igin
gerekli algilama ve ihbar sistemi asagidaki sekilde dizayn edilmelidir.

CO2 gazh s6ndlirme sistemi, her sdndirme bélgesi igin, yeterli olacak ve her séndirme bdlgesi
icin kendi icerisinde ¢apraz zon algilama yapabilecek kapasitede ALGILAMA ZONU ‘na sahip ve
her séndirme bdlgesi icin ayr ayri séndirme yapabilecek yeterli kapasitede SONDURME
BOLGELI bir YANGIN IHBAR VE SONDURME PANELI tarafindan kontrol edilmelidir. Séndiirme
Paneli (zerinde elektrik kesilmelerine karsi 48 saat araliksiz hizmet saglayacak AKU
bulunmaldir.

Yangin korumasi yapilacak hacimler icerisinde yer alan her séndirme bélgesinde, olasi yangin
riski halinde aciga ¢ikacak ilk Urtin dikkate alinarak, yangin algilama dedektoérleri secilmelidir.
Her s6ndlirme bolgesindeki, hacimlerin ( Ana Hacim ayri, Yikseltiimis Déseme Alti ayri, ASMA
TAVAN iCi ayri ) kendi icerisinde, bir birleri ile capraz zon kontrol sistemi ile baglanacak
DEDEKTORLER ile algilama yapiimalidir.

Yangin algilamasi i¢in kullanilacak dedektorler,

-OPTiK DUMAN DEDEKTORLERI

-SABIT ISI DEDEKTORLERI
Yangin algilamasi igin kullanilacak olan dedektdr miktarlari, standartlarin tarif ettigi sekilde
belirlenmelidir.

Her s6ndirme bdlgesi icin,

ayri, bir adet YANGIN IHBAR ZiLi, bir adet FLASORLU SIREN, bir adet MANUEL START ve bir
adet MANUEL STOP BUTONLARI kullaniimahdir.

Séndurme bolgelerinden her hangi birinden bir algilama yapildiginda, ilk dedektér algilamasinin
ardindan, o séndurme bdlgesini gdsteren yangin ihbar zili calmaya baslamalidir. Capraz zon
kontrol sistemi ile algilama diger ikinci bir dedektdr tarafindan dogrulandiginda, yine ayni bélgeyi
gosteren flagérli siren calmaya baglamall ve gérsel ikaz icin flasér yanmaya baslamalidir. ikinci
algilama ile birlikte sdndirme paneli geri sayim igslemine baglamali ve geri sayim
tamamlandiktan sonra, yanginin algilandigi séndirme bdlgesine bagli bulunan CO:2 gazli
séndlrme sistemi panel tarafindan aktive edilerek CO2 gazinin hacme bosalmasi saglanmalidir.

Ik algilamanin ardindan, panelin geri sayim siresi (60 sn. / 30 sn. / 0 sn.) tamamlanmadan
Once, yangina mudahale edebilecek bir personel manuel stop butonuna basarak, CO2



sbndirme sisteminin devreden cikmasini saglayabilmelidir. Sistemi manuel olarak devreden
cikartilarak, dugik bir risk durumunda yangina bir seyyar séndiricu ile manuel mudahale
edilebilmeli, CO2 gazinin bosaltiimadan yanginin personel marifeti ile séndurulmesi
saglanabilmelidir.

Agir bir risk durumunda, séndirme panelinin geri sayim suresini beklemeksizin veya sistemi
manuel devreden cikardiktan sonra, sistemi tekrar devreye almak icin, manuel start butonu
kullanilmal ve sistem tekrar devreye alinarak beklemeksizin ani bir sekilde CO2 gazinin hacme
bosalmasi ve séndirme saglanmalidir.

Ayni anda, birden fazla séndirme bolgesinden ihbar alindiginda, sistem her séndirme bélgesi
icin yukarida tarif edilen 6zellikleri saglayacak sekilde dizayn edilmis olmalidir.

Séndurme paneli tarafindan, her hangi bir séndirme bolgesinde aktive edilen CO2 gazli
sbndirme sisteminden gaz akigi sisteme bagsladiginda, sisteme monte edilecek basing salterleri
vasitasl ile gaz akisinin basladigi ve sistemin aktive oldugu panel Uzerinden izlenebilecek
Ozellikte olmahdir.

Panel tarafindan sistemin aktive edilmesi ve basin¢ salterinden panele geri sinyal gelmemesi
durumunda, silindir bataryasindaki manuel pnOmatik aktivatérin bagh bulundugu silindir
uzerindeki manuel pnématik aktivator kullanilarak bir personel tarafindan COz2 gazli séndirme
sistemi manuel olarak tetiklenebilmelidir.

CO2 gazli séndurme sistemleri ve algilama sistemleri ile ilgili dékimanlar, teklifler ekinde
verilmelidir.

GENEL HUSUSLAR :

Soéndarme sisteminde kullanilan ekipmanlar kullanilmamis ve yeni olmahdir.

Nakliye ve montaj esnasinda, séndirme sisteminde kullanilacak ekipmanlar dis etkenlerden
zarar gormeyecek sekilde ambalajlanmalidir.

Soéndlrme sisteminin, montajinin tamamlanarak devreye alinmasindan sonra, sistemin kullanimi
ve periyodik bakimi ile ilgili kullanicilara egitim vermelidir.

Séndurme sisteminin temin edilecegi uretici, ISO 9001:2000 kalite glvence sistemine sahip
olmalidir.

SISTEMIN TEKRAR DOLUMU :



. Karbondioksit gazi, hacimce en az %99.99 safiyette olacaktir.

. Istendigi takdirde firma bu safiyette dolum yapildigina iligkin tiip partisi kalite
kayitlarini iletecektir.

. Tuplerin imalat tarihi 10 yili asanlar , hidrostatik teste tabi tutulacaktir.

. TS7450 Standardi uyarinca Karbondioksit Gazi dolumu yapilacak tiplerin test basinci
en az 250 bar olacaktir.

. Karbondioksit Gazi tiplerinin ylklenici tarafindan yapilan kontroliinde test basinci 250
bar dan asagi olanlara dolum yapilmayarak, iade edilecektir.

. Sivilagsan gaz olan Karbondioksit gazi, tiplere doldurulurken TS7450 standardina
belirtilen tip su hacmine gére dolum faktérindn ¢arpimindan olugsan kg miktar gz
6énlUne alinarak an az asagidaki miktarda doldurulacaktir

. Karbondioksit ventilleri TS EN ISO 10297 standardlarina uygun olacaktir.

. Karbondioksit tuplerinin Gzerinde gazin cinsini, dolum tarihini belirtilen etiketler
bulunacaktir.

. Sistemlerin kurulumu tekrar yapilip devreye alinacaktir.



